PERQZY IRON

Mbl MPON3BOOAWMM BE3OINMACHOCTb
ID: 4065
Cnangepbl Kawasaki Ninja ZX-6R ’00-02

Komnnekrauwus:

1 - CMeHHbIN HaKOHeYHWK 55/10 - 2wt

2 - AncTtaHumoHHasa npoctaeka — 1T (AN npaBow CTOPOHbI)

3 - ucTaHUMOHHas NpocTaBka NoMeyeHa puckon — 1wt (4na nesow CTOPOHbI)
4 - bont M10x1,25x170 2wt + wanba 2wrT + rpoBep 2 WT

5 - Tpybka ansa gopaboTtku pacumpuTensHoro 6adka.

MocnepoBaTenbLHOCTbL COOPKU:

1 - CHMMaeM nnacTuk 1 paclmpuTenbHbI Bavok, 1 onpedenue MecTa KpenneHus crnangepoB COrfacHoO pUCYHKY,
BblKpy4YMBaeMm LWTaTHble 6ONTLI KpenneHns agsuratens kK pame. Bmecto 6onta BctaBnsem cdnomacrep, u
npuknagelBaeM pacumputenbHbln 6a4ok Ha mecto. OcTaHeTcs Todka. [JaHHasa Todka byaeTt SBNSATbLCSH LEHTPOM,
BOKPYr KOTOpOro 6yaeT caenaH Bbipe3 KOpoHYaTbiM CBEPIOM No4d ANCTaHUMOHHYIO MPOCTaBKy crangepa.

2 - PasmMeTKy TOYKWM CBEPIIEHMS MnacTika NPOBOAUM aHanornmyHo pasmeTke Gauka.

3 - UTobbl BTyrKa 3aluna nerye B paccBeprieHHoe OTBEPCTUE pacLuMpuTenbHOro 6avka, MOXHO crerka 3aTounTb ee
koHeL. Mpyn HeoBXxoONMMOCTN MOXHO HarpeTb 6avyoK ropsiueVt BO4OWN.

4 - TepmeTn3npyem BTYNKY C 060MX CTOPOH.

5 - YcTaHaBnvBaem cnavaep, 3akpyTuB Kpenex ¢ yecunvMem, CorfacHo npuBegeHHon Huxe tabnuue.

O06LWwKe MOMeEHTbI 3aTshkku B H*M
CocTosiHue pe3bbbl
Pe3nba Cranb AntoMuHnin
M6 10 10
M8 24 20
M10 48 35
M12 56 45
BHUMHME:

[Ayrn He rapaHTUPYIOT MOJIHYHO 3aLLUTY MOTOLMKAA,
a Wb CHUXKAKOT BEPOATHOCTb €ro NMOoBpeXAeHNA Mpu NageHnax.

Mo Bcem BOMpoOcaM CBA3aHHbLIM C YCTAHOBKOW Halllel MPOAYKLNN,
a TaKke C rapaHTUMHbIMM 06A3aTeNbCTBaMK,
obpalliaitec noxanyncra Hanpsmyto B roboe otaenexue Crazy Iron.
KoHTakTbl 61v>Kannx OTAeNEeHNN CMOTPUTE Ha Hallem canTe,

WWW, crazyi ron.ru



	1 - Снимаем пластик и расширительный бачок, и определив места крепления слайдеров согласно рисунку, выкручиваем штатные болты крепления двигателя к раме. Вместо болта вставляем фломастер, и прикладываем расширительный бачок на место. Останется точка. Данная точка будет являться центром, вокруг которого будет сделан вырез корончатым сверлом под дистанционную проставку слайдера.
	2 - Разметку точки сверления пластика проводим аналогично разметке бачка.
	3 - Чтобы втулка зашла легче в рассверленное отверстие расширительного бачка, можно слегка заточить ее конец. При необходимости можно нагреть бачок горячей водой.

